TECHNICKY LIST

Marty’s zakladovy plni¢
HI-BUILD HS 4:1

Dvouslozkovy akrylatovy zakladni natér
s vynikajicimi plnicimi vlastnostmi. Tento
produkt se vyznacuje zvySenou tvrdosti,
vynikajici pfilnavosti k oceli, snadno se
brousi a snadno se zpracovava. Ma
vynikajici plnici vlastnosti. Je idealnim
podkladem pro zajisténi dokonalého
vzhledu vrchnich natérd.
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Pouze pro profesionalni pouziti!

PODKLADY:
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Staré natéry, vCetné termoplastickych barev
Polyesterové tmely

Ocel

Pozinkovana ocel

Hlinik

Plasty

Polyesterové laminaty
Epoxidové zakladni natéry
Zakladni natéry Wash

PRIPRAVA POVRCHU:

¢
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Odmastéte a obruste stary natér zrnitosti P220-P360, ofouknéte brusny papir a
odmastéte

Polyesterové tmely obruste nasucho zrnitosti P240-P320 pro kone¢né vyhlazeni a
ofouknéte

Ocelové povrchy odmastéte a obruste nasucho zrnitosti P120-P240, nasledné znovu
odmastéte

Hlinikové povrchy odmastéte a obruste nasucho netkanou textilii a znovu odmastéte
Pozinkované povrchy odmastéte a obruste nasucho velmi jemnozrnnou brusnou textilii,
ofouknéte povrch a odmastéte

Nerezovou ocel odmastéte

Plasty omyjte odstrafiova¢em silikonu Marty’s a obruste nasucho netkanou brusnou
textilii. Znovu odmastéte a naneste vhodny zaklad na plasty. Pfipadné pfidejte pfipravek
na zvySeni elasticity.

Polyesterové laminaty by mély byt odmastény a obrouseny nasucho zrnitosti P280,
ofouknéte a znovu odmastéte.




ZPRACOVANI:

Iiils

POZOR!

PIni& ‘?bjemove Hmotnostné
Tuzidlo 15

1 1
Redidlo 15% - 20% 6-11

¢ Doporuéujeme pouzivat akrylatové fedidlo Marty’s
¢ Zpracovatelnost po smichani s tuzidlem je 1 hodina

PRACOVNIi POSTUP

Pfed aplikaci slozky dukladné promichejte. Naneste 2—-3 mokré vrstvy o tloustce 50—60 ym
na vrstvu a nechte mezi jednotlivymi vrstvami 5—-10 minut odvétrat. Doba odvétrani zavisi
na teploté a tloustce vrstvy. Natér Ize vytvrdit pfi zvy$enych teplotach 10 minut po posledni

vrstvé.

VISKOZITA SMESI:
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POUZITi JAKO PLNIC:

15% Redidla Marty’s

DIN 4/20°C cca 35-40s, @ 1,6-1,8mm, 3-4 bar
POUZITiI JAKO ZAKLADOVA BARVA:

20% Redidlo Marty’s

DIN 4/20°C cca 23 26, $1,6 1,8mm, 3 4 bar

TRYSKA PISTOLE A PRACOVNI TLAK:
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@1,6-1,8mm, 3-4 bar

POZOR! Sila jednotlivych vrstev by méla byt 50-60 ym

ODVETRANI:

SCHNUTI:

5—-10 min.
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Color index s.r.o., Mladoboleslavska 22, 197 00 Praha, 1¢:07727585, Di¢:CZ07727585

P¥i teploté 20°C 3 hodiny
P¥i teploté 60°C: 30 min, pfi vrstvé 150-180um




BROUSENI:

2 Brou$eni zasucha strojné: P360 — P500
I.? Brou$eni zasucha ru¢né: P400 — P500
¢ N

? Brouseni zamokra strojné: P600 — P1000
I Brouseni zamokra rucné: P800 — P1000
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OBSAH TEKAVYCH ORGANICKYCH SLOUCENIN:

VOC Il/B/c= 540 g/L, VOC = 510-540 g/L

DOSTUPNE ODSTINY:

Sedy, Bily, Cerny

TEORETYCZNA WYDAJNOSC:

1 litr pInie vystavi na plochu cca 6 m? suché vrstvy o sile 100um

CISTENiI NASTROJU:

NITRO fedidlo nebo akrylatové fedidlo Marty’s

PODMINKY SKLADOVANI:

Skladujte na tmavém a suchém misté mimo dosah zdrojl zapaleni a tepla. Skladovatelnost v
originalnim baleni pfi teploté 20°C je 24 mésicl od data vyroby pro zakladni natér a 12 mésicu
pro tvrdidlo.

PREDPISY O BEZPECNOSTI A OCHRANE ZDRAVI PRI PRACI:

V souladu s bezpec€nostnim listem materialu pro dany produkt.

Poskytnuté informace vychazeji z ddkladnych laboratornich testd a dlouholetych zkuSenosti. Nase silnd pozice na trhu nas
nezbavuje povinnosti neustale kontrolovat kvalitu nasich produkt. Nejsme v8ak odpovédni za kone¢né vysledky vyplyvajici z
nespravného pouziti.
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